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ZEC-SCHEIBEN (HALBFLEXIBEL)

Lieferbare Ausfuhrungen:

(SA) Korund

(SC) Siliziumcarbid

ZEC-Scheiben sind in den
@ 115, 127 und 178 mm
mit Bohrungs-@ 22 mm erhaltlich.

Lieferbare Kornungen:

Der Einsatz erfolgt nur

(%)

Unterlageteller

110 mm
125 mm

16 - 150

mit einem
elastischen Unterlageteller auf Winkel-
Handschleifmaschine fir 6500 - 8500 U/min.

Fur ZEC-
Scheiben-0

115, 127 mm

ZEC-SCHEIBEN

BARHAUSEN

Ebenfalls lieferbar sind ZEC-Scheiben mit
einem integrierten Unterlageteller (ZEC-
Plastik), welche ohne Befestigungshilfe auf
den Winkelschleifer gespannt werden.

Qualitatsempfehlung

Material Schleifmittel
Aluminium (SA) 24 - 60
nur in Verbindung
mit Schleiffett |
Beton (SC) 24, 36
Entrosten von (SA) 24
Stahlblechen
Granit (SC) 50, 60, 120
Gummi (SA) 16 - 60
Gusseisen (SC) 24, 38, 50
Keramik (SC) 80 - 120
Kunststoff (SC) 16 - 36
(GFK; CFK)

Marmor (SC) 80 - 120
Rostfreier Stahl

- Vorschleifen (SA) 36 - 60
- Feinschleifen (SA) 80 -120
Entzundern von (SC) 24 - 36
Schiffsblechen

SchweiBnahte

- Grobbleche (SA) 24 - 50
- Feinbleche (SA) 40 - 100




FASERSTOFFVERSTARKTE
TRENNSCHEIBEN

Trennscheiben sind sowohl in gerader, als
auch in gekropfter Form erhaltlich.

Lieferbare Ausfuhrungen:
(A) Korund
(C) Siliziumcarbid

Lieferbare Abmessungen:
@ 115, 125, 178, 230 und 300 mm u. groBer

Lieferbare Kornung: 24, 30
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Edelstahl

TRENNSCHEIBEN / SCHRUPPSCHEIBEN

FASERSTOFFVERSTARKTE
SCHRUPPSCHEIBEN

Schruppscheiben sind ausschlieBlich in
gekropfter Form erhaltlich.

Lieferbare Ausfuhrungen:
(A) Korund
(C) Siliziumcarbid

Lieferbare Abmessungen:

@ 115x 6,4 mm

@ 125 % 6,0 mm

@ 150 x 6,0 mm
@178%x4,0/6,0/7,0/8,0/10,0 mm
@230%x6,0/8,0/10,0 mm

Lieferbare Kormung: 24
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VULKANFIBERSCHEIBEN / LAMELLENSCHLEIFTELLER .
- JBARHAUSEN

VULKANFIBERSCHEIBEN

Vulkanfiberscheiben sind vollkunstharz-
gebunden und mit ausgewahlten Kérnungen
auf hochwertigem Fibermaterial bestreut.

Lieferbare Ausfuhrungen:
(A) Korund

(C) Siliziumcarbid

(Z2) Zirkonkorund

Lieferbare Abmessungen:
@ 115, 127 und 178 mm
mit Kreuzschlitz-Bohrungs-@ 22 mm.

Wir unterscheiden zwischen =224 -,
C- und Z-Scheiben (einfach bestreut)
sowie DSA- und DSC-Scheiben (doppelt
bestreut, mit Kihllochern).

Lieferbare Kérnungen:
16 - 120 (BZ===2 . C. Z [ab 24] )
16 - 320 (DSA / DSC)

Anwendungsbereiche:

Apparatebau + ®) Maschinenbau @@
Behilterbau ® ® NE-MetallgieBereien &)

Metallbau @@ Schiffsbau o
GieBereien M ¢ Stahlbau o
Fahrzeugbau ® O Steinindustrie | K

(Korund)
® DSA (Korund)
| DSC (Siliziumcarbid)
¢ C (Siliziumcarbid)

bz (Zirkonkorund)

LAMELLENSCHLEIFTELLER

Lamellenschleifteller bestehen aus einem
Glasgewebeteller, welcher mit einzelnen
Lamellen bestlckt ist. Durch ihre Anord-
nung wird eine hohe Flexibilitat und gleich-
bleibende Schleifleistung erzielt.

Dieses Schleifmittel wird auf Winkelschleif-
ern, bevorzugt fur den Grob- und Feinschiliff,
eingesetzt.

Lieferbare Abmessungen:
Lamellen aus Zirkonkorund
@ 115,125 und 178 mm.

Lieferbare Kornungen: 36 -120

Bohrungs-@: 22 mm

Lieferbar sind sowohl plane als auch ge-
wolbte Teller, mit standardmaBiger oder
reduzierter Lamellenzahl.

Einsatzgebiete:
Fahrzeugbau - Maschinenbau - Apparate-
bau - Metallbau - Behalterbau - Blechereien

Werkstoffe:

Eisen - Normalstahl - Edelstahl - legierte
Stahle - NE-Metalle - Kunststoffe - Lacke -
Farben




N . -
@ SCHLEIFHULSEN / FACHERSCHLEIFER

SCHLEIFHULSEN

FACHERSCHLEIFER

Lieferbare Ausfiihrungen:
Korund - Zirkonkorund

Abmessung Kornung

10x10
10 x 20 ‘ 80
12x10 | 150
12x 25 ‘ 240
15x10
15x30
19%x25 |
22 x 20
25 x 25 40
30 x 20 50
30x30 | 60
38x25 80
45x30 | 150
60 x 30 240
75 x 30
100 x 40

29/22 x 30 kon.

36/22 x 60 kon.

Far samtliche Schleifthilsen- Abmessun-
gen liefern wir geschlitzte Gummikorper
mit Schaft- @ 6 mm.

Einsatzgebiete:

Schleifen von Hohlkehlen - Flachen - Stahl-
bohrungen - NE-Metalle - Kunststoffe -
Gummi - Leder - V2A

Die Lamellen sind bei Facherschleifern
radial um einen Kern angeordnet und sind
mit einem Stahlschaft fir entsprechende
Spannzangen ausgestattet.

@ (mm) Hohe (mm)
3 5 10 15 20 25 30 40 50

10 * o

15 e o o o o
20 o e o o o o
25 e e o o o o o
30 e o oo S
40 e o o o e o
50 % e o e o
60 4 ¢ * o 4
80 e o oo e o
100 e o oo @

Lieferbare Kornungen: 40 - 500

Einsatzgebiete:
Werkzeugbau - Formenbau - Motorenbau -
Modellbau - Apparatebau - Behalterbau

Werkstoffe:
Stahl - NE-Metalle - Aluminium - Holz -
Kunststoffe




SCHLEIFMOPRADER / SCHLEIFVLIES

SCHLEIFMOPRADER

Die einzelnen Schleiflamellen aus Korund-
Koper in Kunstharzbindung sind sehr
dicht, radial um einen Kern angeordnet.
Somit ist eine gute Anpassungsfahigkeit an
das Werkstuck gewahrleistet.

Der Einsatz darf ausschlieBlich im Gegen-
lauf zum Werkstick mit entsprechend
passenden Spanndeckeln erfolgen.

@ (mm) Breits (mm) O Bohrung
25 30 40 50 75 100

100 ol B 19 21

140 . 19 21

150 . B 25 44

185 L ° 25 44

200 L J L J L J 69

250 @ @ @ @ 60

300 ° + 100

350 B - 132

400 & IS 153
Lieferbare Kornungen: 40 - 400

Einsatzgebiete:

Feiner Oberflachenschliff - konkave und
konvexe Oberflachen - Profile - Innen- und
AuBenschliff von Behaltern und Apparaten -
Flachenschliff - Rohre

Werkstoffe:
Stahl - Edelstahl - NE-Metalle - Holz

Kunststoffe

BARHAUSEN

SCHLEIFVLIES

Vliesprodukte sind ideal geeignet zur
Oberflachen- und Endbearbeitung von
Stahl, Edelstahl und NE-Metallen, im Trock-

en- und Nassschliff verwendbar.

Verfugbare Produkte:

¢ Vliesfacherschleifer *

¢ Vliesrader/ -walzen*

* Vliesbander

¢ Vliespads

* Vliesscheiben

¢ Vlieslamellenscheiben*

* Vliesrollen

* auch als Kombination mit Schleifgewebe-Lamellen

aerhaltlich

Lieferbare Kornungen:
(A: Korund; SIC: Siliziumcarbid)
grob (80) - A/SIC
mittel (1200 - A/SIC
fein (240) - A/SIC
ultrafein (800) - SIC

Einsatzgebiete:

Reinigen - Entrosten - Entzundern - Glatten -
Mattieren - Entgraten - Entfernen von Zieh-
riefen - Strukturschleifen

Werkstoffe:

saurebestandiger Stahl - rostfreier Stahl -
Kupfer - Messing - Zinn - Aluminium - Silber -
Kunststoffe - Holz - Metall - Lacke




Schieden von Fischen u. Kamien Weichbolz
Schieden von Formtesien u. Peclilen Fermier
Trockerschif Lack
harmeiches Holr
Kunstaoff
Mol
Blechbasnarumente
hohe Abtragsieetung Edelsts®l
Schieden von Fiachen u. Kamien M=al
Schieden von Formtesien u. Peofilen Holx
Trockenschif
hohe ' Edelstst
chiurgische retumente
Stahl
Guss
Stitile, Tsche, Furmier
Schieden von Fiachen u. Kamien Weichholz
Schieden von Formtesien u. Peofilen Lack
Kunstaoff
harzeiches Holr
Farmier
Sd\ii:uf&hmuh’?;b EW
Sdl&:m von Formtesien u. agierangen
Iescht eesltnr ar Mﬂ
fanki?al;:n 8 Ueen-Gebause, Tu
= | 4 Lth -l?ﬁ
chinrgesche
Schieden von Fischen u. Kamien Massadolz
Schiesden von Formiesien u. Profilen Spesholz
Tadti- u. Lederndustre
Kunstaoff
Schieden von Fiachen Lo
von agierangen
ne g Massng
Iescht selitar o fleacble offierte Werketiicke
oben m HandschiF gﬂu'en{idineﬁrgﬂg
Fomizie o Kortiren| chinrgische rstumente)
Schiesen von Fiachen u Karten Holr
urversales Produld Farmier
Trackenschif M=sl
Edelstatl
Stahl
Kunstsoff
Kmerschidf Harholr
-
Tracken- end Nafiechifi Stahl
i Schisiybeten mit hohem Abtrag  Edelstabl
o et -
Werlezughau
au&m Pt Edetbl .
Fabrreughou
Trockenschif NE-Metale
Schieden von Schweiirshien Irstandbaltng
Centerless- end Fiachschi von Bandstahl / Drait
Sazhl- und Edebstahi- Robren, M=al
Pt _ Arentpen Beschidge
konumansbestindiger Szhl Cheomnickekstzhl




Kormungen: 34-4(1) ﬁw ﬁwﬂ ) Weichhol:
m: m mvr* ) redunarie, m:\g Mincraffaser-Phtton
m“s. {durch stabile Unteriage) verwendber als m
Produkt-Form: %‘ﬂs?m m Zumtzen des Bandes
FerSgungsbeeite: + mn ==
Kormungen: 40 - 600 i Schieden von Fichen = Karten Wechhalr
Untertage: Efaper vesbessertes Schisien, bei garingen Fusmier o
w Karethorrhindung Schinibtoub Fhchachif . Toxti- u. Lederindustrie
Karand hahe Standosten Ereatr aks Brett-Schievband Karestoff
dlfene kene Bandmerken Handschiit flollen) Ml
Produkt-Form: et u. - Rollen -
FerSgungsbesite: 120 mm
Koot Karend - habofien yerd Fabodenachif NE-Meed
. Syeden - Lang- u. Brotschisdbinder Desfor sl von Edelstahblechen
FerSgungsbeeite: 1460 mm
m-;' mw&mg-um Fé-iﬂ:w &w
ul
Kormart Karand - balbofien Fefibodenschif NE-Nedl
. Sreden - Lang- u. Brotschisdhinder Defeor i von Edelstahiblechen Lack
FerSgungsbesite: 1450 mm
- 36 - 400 Trodkesschill, bow. 3xch Fums
‘M = g ra ) i
— bois Mot
i , segmentiorte Breshander
FerSgungsbesite: 1450 mm
= T T T
— Neran - Semmadimcichtng
Fartgungstesite: 1440 men
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52 | £ | 2| Chorskterisik JHHHHHHEHHHHEEEHEHEE
60 - 600 J hachfiexibel e|e © Bl ©
60 - 400 J hachflexibel e|eo|e el e
60 - 600 J e oo ©
80-600 | offen gestreut . . .
60 - 400 J hechflexibel . o
24 -400 X | *® |ofien gestreut . . .
60 - 600 4 Schleifaktiver Follstoff oo o el
24 - 600 X e|le|e Bl ©
40 - 600 X | ® | Schieifakiiver Follstoff o e e o|e ° o
24 - 600 YiX e e e oo
80-800 | v Komgaitiom o|e -
80-800 | Kompaldiom o|e il
24 - 400 Y halboffene Streuung .
40-600 | E-pap. antistatisch, offene Streuung | @ | @ v .
40-400 | Fpap. halboffene Streuung e e .
60-400 | Fpap. halboffene Streuung e|eo|e oo Bl ®
3%-400 | Fpap. halboffene Streuung o|e B s
180 - 1000 | E-pap. Stearatbeschichtung B - -




SCHLEIFBANDER / SILICIUMCARBID

m Sicamostid | st Lty . h:mmmu-g 'r‘
FerSgungsbesite: 1280 mm
Kormungen: sdm mw M- . Trockenschilt é&"“""
(o S elcy o i
Sicamcatid e Automaeechid / Noss Ghs
Prodét-Form:  Hinder - Flolen Enexty mit Schmvierstoffen / Tam
FerSgungsbesite: 1280 mm Kihimited N Newle
Farthol:
Korrungen: 30 1000 mﬁ;mmu ) NS u. Trockenschilf Tt
w von o,
= e T sy
Korpeie ¥orn | m Cuieaten Pormeaneduste [Geachir) vorbobandeber Stabl u. Edebtabd
Schletsktiver Fidlstoll afiidiveres Schieden des Bndes bel héhere Standast usd Custrde
Proddd-Form:  Hander - E-tacher Stndre 2 berkonmichen durch kiblen Schist Farthol:
FerSgungsbesite: 1280 mm Poresdan
Kormungen: 24- 180 o fostes, stabdes Produkt m
aboffens Stoung ﬁ:ﬁ:hm%mnﬁﬁ L =
Produkt-Form: &uwm
Fertigungsbreite: 1380 mm + 1520 mm (TC 343 W)
Kormungen: 320 - 1200 fKom-+ bahe Schiefleetung And- u. Certrviemachision  Ghas
Ureeriage: mmw bngeLebomsdwer ) m ‘ Poeeedyn
Sicumcbid / Durch die Kosk / Kom Kombiration &wﬁﬂhm Stabl /
Produkt-Form: %wm wdnuu:‘d W -Tumd
Fertigangsbreite- mm geschifien und pofient. : CGhepolar Edebati- Ten
Sqregrd
Kormungen: 0000 Kark Schiefleetunyg Fich-, And- u. Cortrvrlemachlsion  Ghas
Ureeriage: Xf Folyaster Cowsbe Lebonsgtuer Profischigi Poeeslan
Kark 0000 Durch weiche des Superfirush for forete, /
Fertigangsbredte: 1280 mm how. ghacheetiy sne Politr Gas - Glepolar Ten- und
erreicit (Hochgbna).
Spiege, Faostensch
Uniege: | Pper Bt irasren e Sl
m Shcamebid ©
FerSgungsbesite: 180 mm
|
]
= & =
- 3|3 < |5 2
88 | 2|3 ERHHRRHOERHEHARHAHE
ligferbare S5 | £ (3 ag—gggs:gtgaazéﬁéeﬁ
Qualitaten S £ | 3 | Charakteristik 2z2(3|5 A HEHEEE 3|a|=|2
Jci1z 60 - B0O J hochflexibel K a . © e(e|e
a PcC221 24 - 800 Y E LB J a 2 e || 0|0 |0 e e |0
grxm 240-1000 | Y | ® | Kompakikom e|e|e o|e e o oo o
'i TC 343 (W) 24-180 | Komb. Gewebe/Papier Kombination | @ -
a PKTTT 320-1200| XY | e | SiC-Kom /Kork LI L3 B N N “ o
:-: PKTT7 0000 | X |e| Kerk ol ole|o|e|e B B
C12F 40-600 | F-P=p. . @ e
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SCHLEIFBANDER / ZIRKON

Kormungen: 24- 150 hahe o Na- und Trockerechid Rooren
Unterage: ;m (‘alubu . guum" &qm:s.:-qa- %%u
Produt-Form: Bander - Alollen - Bogen SkHndustre Edebtahl / T
FerSgungsbeeite: 1380 mm Kobolt- end
Kormungen: 24-120 mm:g Trodkesschidfi ) Rotoren
Untectage: ¥ 2480 hohe o Estgraten von Schmsiede und kgl
X mﬂ 100-120)  hohe WidwstndstShighnt duch &mm %&u
Komart: Irhon-Korand | Schi wver Faloff  iedhler Schiff Fr empfindiche Muterlien  hoher Anpressdruck erhdht die Ttwun
Proddt-Form:  Hander - Floben - Bogm Schieflectang Kobalt- end Nckediegenungen
FerSgungsbesite: 1280 mm bt
Unteriage: %&&&m ﬂ Estgraten von Schminde- und T
n
Irkon-Korand | Filtoff  stables Beorbetung von Schwefindhten verformbarer Stabl
Produk-Form: Hindsr - Foken - Bogm Chler SchiF Fx smpfindiche Muwdien hobey Argresadruck ahart 3e Tewim )
R P o Pchave ekt -
Kormungen: 26120 mm.rg Naf- und Trockenechid Aotoren
Unterlage: Y- 24 ~ahe i Ertzrten von Schminde und w g
X- -Gewebe 100- bhohe Widestondshighett dusch Gusstedn Sl
m ,mﬁu%w -k “"E'ﬂ;tmlu et Schieden von Schweiinditen verformbarer Stabl
Prodakt-Form: mmm o e hant e Kobolt- end Nickedingienngen
FerSgungsbesite: 1280 mm Oterfixcherbearbetung o
SKHedusre
Kormungen: 26120 hohe o Na- und Trockerechii Acoren
Kermar? Trhon-Korand | sitéen Gewebe - Fch and Rundrve fidestit) vedomhr e Sol
Prodét-Form:  Hinder - Alolen - Bogm o g:hg = Kobolt- end Nickellegienungen
FerSgungsbesite: 1280 Dzerfiac-arbmrbet.ng
SkHndustre
g
td =
o ‘i g g = y 4;‘ g 13 5
8% | 7 | | |£|3 HHEPRHE -
Lisferbare s | 5 |8 |3 HEIRBHEHEHENAHEHE
Qualititen 35 | £ |2 Charakteristik SHEHHEHEHHEHHHEHEHEEEHEE
xzen 24 -150 X | ® | X-Polyester-Gewebe L3 I B I I oo e(eo|e ©
PZ533 24-120 Y Schieitaiciver Follstoff e e |e|e|e oo o|e
PZ528 24-120 YY Schieitaiciver Follstoff U B I I oo o|e
PZ633 24-120 Y | o | Schisifaiiver Follstofi e (o o (oo oo o|e ®
PZ628 24-120 YY | e | Schieifaiiver Follstoff e|(leo|o|e|e|e oo e ©
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KONTAKTSCHEIBEN

1 3KO1

2 3KO1-5
3 3K-VSR
4 3KO3-S
5 3KO3-V
6 3KOS5-S

KONTAKTSCHEIBEN (NEUANFERTIGUNG / WIEDERBELEGUNG)

E ‘?’,' g "% o g ¥
IR A
9% es § = g8 &£ 3 T EZG S g %
3¢ 8% 2 B f§. gciiiigic:
Lisferbare Ausfiihrungen 28 2o § o - ég 56 @ & (% é 5 E ‘%
3KO1 100 - 450 20, 35,45 20-250 20°-55° 5,7,10 e o (o) o o
3KO1-5 100 - 450 20, 35,45 20-250 20°- 55° (: ;::8) o o a o
3 K-VSR (glatt/gerillt) 20-450 20, 35,45 10-250 20°-55° - o o (o o o
3 KO 3-S 200-450 20  30-200 65°-90° 5(10-20) e a o o
3 KO 3-V 200-450 20 30-200 65°-90° 5(5,7.10) e o (@)
3 KO 5-S 200-450 20  30-200 65°-90° 10(10-20) ® a B o
3 KO 5V 200-450 20 30-200 65°-90° 10(5.7.10) e o )
3 KO G 80 (glath 50-450 20  30-200 50°- 90°
3 KO G 80 (gerill)  50-450 20  30-200 50°-90°
Umlenkrollen 155 85-150 95° - o o

* Spiromax-System:

Bei dem Spiromax-System wird eine gewindeartige Ein-
frasung in den Kontaktscheibenbelag gebracht, was eine
deutliche Verbesserung fur die Anpassungsfahigkeit an das
Werkstick bewirkt.
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SCHLEIFBANDER / KERAMIK

Qual. JS 907 60-220 hohe Schieflastung Trockenochifi Edelstabl

J Gewate loge Lebmzder | Ertgatan won Schmieds- und Fugreogiig|
¥ rdhs hichere Standzatund Latung durch Gussisln riedng fagerter Stahl
Prarium-Kerami d/ gerngs Erwirmung Nichelp bttierte Edelstabiplatien emglindichs Materidin
Schiatabiver Fllsofl en kgusdndz urd RAchre Harmmerkapfe
Birde - Rabm Rchs Produjntat NickabagisungenTustine
1280 mm ten
Qual. BORA3 30-100 e news spezidle ferdle mgm:“r;un sa.uuo
s :::;;'f'x;'inknmmm s m"ﬁ"&-u: =t drch s o s poie e i
f;h?ﬁunzm mgw ) Metdbchiff Sl
Produbt-Form:  Birder - Rabm Fadicerung dr Wameatmicdung SchmeinihtaVertirdngm Warkomugetahl
Fedtigungsbesitx 1380 mm
Qual. PS 992 uﬁtuogm 24-120 S Rxﬂﬁlﬂaﬂpw Truim:diﬂwww Eldﬁi_ :
i e e u on
ERY RN EEETR | G SRS
num 1] n m
Schistabiver Fllsfl Eupgw i urd Robre Harmmaks )
Fsgngoieax 10T R haemia et durh e o g
stabdes Gawebe Helz
Qual. PS 094 lK'iunpm 24-120 et :mﬂﬁ!%zpw rm.dinw&w E.“ -
Bindung. 2..,.*53:'?...4 o mm e By rieing fogerter Stk
Keenart Yarmmdc ZkcorFarund gmmﬁm bt Nckepbtis Edelaatiplatien gwind- Mteridin
Produbt-Form:  Birder - Rabn ﬁnhasﬁduulddifqlu'i durch Neckebagimungan/Tutinn
Feigngsbeaitx 1280 mm stabdes Gawebs Emgrtbaten
aptimierts Qudiat FS 262)
Qual. BORA7 lK’iuuguz $¢ -120 . nm.spzddhs;chw:h Nt u.dewwh gﬁ
Rindung: m@ karbrvaiiche Schedes e Nickelagisungsn
Keenart hachwertiges Kerank-Prenium-Kom  sebutschirindas Premiun Schweiinihte / Verhindungen Matalbagisungan
nit ochis Zusat=of wararbartet mit anam newsn, Werkaay:
Procubt-Form:  Birder - Raban - Scheien schlatabiven Zusatustoff
Fetigungsbraitxx 1280 mm
£
=
c E 3 g [ % g
BB | & E H AHEINHEE 8. [5|8
= = & Z|= # - |E i g HEIE - E|lE|E E
85 | £ |2 charakteristik HHEHHEHHEHEHEHHEHHBE
80 - 220 J Schleiektwer Fulkstoff e © el e|e
60 -180 J @ | Schlsisktwer Fullstoff oo oo el K
24-120 Xy Schleiektwer Fulkstoff oo |o|(e|e|e el e|e
24-120 XY Schlsitekiver Fullstoff e|o|eo|e]|e e|e e|e
24-120 Y | o | Schisifktwer Fullstoff e oo (oo oo el
FORM 2 stark

1 Schrag (459 Schrag (45%) Schrig (457
geschnitten, geschnitten, geschnitten,
Uberlappt geklebt. (berlappt geklebt. Uberlappt geklebt,

. Standardverschluss Kornspitzen far Komspitzen far
bei keiner geson- ruhigeren Bandlauf ruhigen Bandlauf
derten Angabe. leicht angeschliffen. villig abgeschliffen.

FORM W6 FORM F4G
T Wellenverschluss, SR YRR Schridg (459
Bandenden " geschnitten,
aneinandergdlegt, Bandenden
mit Gewebefolie aneinandergdlegt,
hinterklebt far mit Gewebefolie
stoBfreies Arbeiten. hinterklebt.
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WASSERFESTE SCHLEIFPAPIERE

Ausfuhrung: Siliziumcarbid
Blatter/ Abmessung: 230 x 280 mm
Scheiben-0: 110 - 350 mm
Lieferbare Kornungen: 60 - 2000
Einsatzgebiete:

Trocken- und Nassschliff von Hand - Farben
Lacke - Filler - Spachtel

SILIZIUMCARBID-SCHLEIFPAPIERE

Mit Stearat-Beschichtung gegen friihzeiti-
ges Zusetzen.

Rollenbreite: 115 mm
Rollenlange: 50m
Lieferbare Kornungen: 60 - 320; 400, 500
Einsatzgebiete:

Trockenschliff - Lack - Spachtel - Kunststoffe -
Metall

FINISHING-SCHLEIFPAPIERE

Streifen / Abmessung

(auch gelocht): 93 x 230 mm
115 x 280 mm
Bogen / Abmessung: 230 x 280 mm
Rollenbreite: 93; 115 mm
Rollenlange: 50m
Lieferbare Kornungen: 40 - 240
Einsatzgebiete:
Trockenschliff Handschliff Schwing-

schleifer fir Holz - Lacke - Farben - Spachtel

FINISHING-SCHLEIFPAPIERSCHEIBEN

lieferbar als selbstklebend od. selbsthaftend,
- gelocht und ungelocht -

Scheiben-0: 150 mm
200 mm (nur Typ SKL)

Lieferbare Kornungen: 40 - 400

Einsatzgebiete:

Trockenschliff - Holz - Metall - Farben -

Spachtel

SCHLEIFMITTEL AUF UNTERLAGE

SILIZIUMCARBID-PAPIERSCHEIBEN

Scheiben-0:
selbstklebend: 50 - 350 mm
selbsthaftend: 115 - 200 mm
gelocht: 150 mm
Lieferbare Kornungen: 40; 60 - 1200
Einsatzgebiete:
Stein - Porzellan - Kunststoffe - Keramik -

Naturstein - Kunststein

KORUND-SCHLEIFPAPIERE

Streifenabmessung: 115 x 280 mm
Bogenabmessung: 230 x 280 mm
Scheiben-0: 115 - 1000 mm
Rollenbreiten: 80 - 300 mm
Rollenlange: 50 m
Lieferbare Kornungen: 24 - 400

Streifen- und Bogenware kann auch in
selbstklebender,  selbsthaftender  oder
gelochter Ausfihrung geliefert werden.

Einsatzgebiete:
Trockenschliff - Holz - Metall - Farben
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KORUND-KORPER

Streifenabmessung: 115 x 280 mm
Bogenabmessung: 230 x 280 mm
Rollenbreiten: 20 - 300 mm
Rollenlange: 50m
Lieferbare Kornungen: 30 - 600

Korund Képer sind in einer Standard- und in
einer flexiblen Ausfiihrung erhéltlich.

Wird die flexible Ausfihrung gewinscht, bitten
wir dies bei der Bestellung mit anzugeben.

Einsatzgebiet:

Grobschliff - Feinschliff - Werkzeugbau -

Modellbau, Holz - Metall - Trockenschliff

Ty
e
P
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HANDSCHLEIFMITTEL

KORUND-GEWEBESCHEIBEN

lieferbar als selbstklebend od. selbsthaftend,

- gelocht und ungelocht -

Scheiben-0: 80 - 600 mm™
Lieferbare Kornungen: 40 - 400
Einsatzgebiete:

Trockenschliff - Holz - Metall - Farben
* Sonderabmessungen auf Anfrage

sebe Qe Standimt
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‘\‘ SCHWEDISCHE BANDSCHLEIFMASCHINEN
SCHWEDISCHE
BANDSCHLEIFMASCHINEN

Schwedischen Bandschleifmaschinen sind
sowoh| fur den Rund- als auch fur den
Flachschliff ausgelegt. Durch die Verarbei-
tung auBerst stabiler und robuster Stahl-
bleche (Blechstarke: 6 mm) wird ein absolut
ruhiges Arbeiten an der Maschine gewahr-
leistet.

N W

- - -

Typ 2500-75-100 (Standermaschine)

Motor: 4 kW, 2800 UW/min, 380 V, 3-phasig
Schleifband: 75 x 2500 mm
Bandgeschwindigkeit: 40 m/s

Kontaktscheibe: @ 250%x 75 mm

Absaugltfter: 0,55 KW

Absauganschluss: @100 mm

Gewicht: 170 kg (chne Absauggeblise)

Typ 2500-150-200 (Standermaschine)

Motor: 7,5 KW, 2800 U/min, 380 V, 3-phasig
Schleifband: 150 x 2500 mm
Bandgeschwindigkeit: 40 m/s

Kontaktscheibe: @ 250% 150 mm

Absaugltfter: 0,55 KW

Absauganschluss: @100 mm

Gewicht: 225 kg (chne Absauggeblase)

350 _J

430

Typ 1275-50-300 (Tischmaschine)

Motor: 0,55 kW, 2800 U/min, 220 V, 1-phasig
Schleifband: 50 x 1275 mm

Bandgeschwindigkeit: 23 m/s

Kontaktscheibe: @154 x 50 mm

Gewicht: 23 kg

Typ 1275-50-400 (Tischmaschine)

Motor: 0,55 kW, 2800 U/min, 380 V, 3-phasig
Schleifband: 50 x 1275 mm

Bandgeschwindigkeit: 23 m/s

Kontaktscheibe: @154 x50 mm

Gewicht: 23 kg

Typ 2000-75-500 (Standermaschine)

Motor: 2,2 KW, 2800 U/min, 280V, 3-phasig
Schleifband: 75X 2000 mm
Bandgeschwindigkeit: 30 m/s

Kontaktscheibe: @200 %75 mm

Absauggeblise: 2800 U/min., 0,55 KW
Absauganschluss: @ 60 mm

Gewicht: 90 kg (chne Absauggeblise)
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BARHAUSEN

HANDPADS (5-LAGIG)

Der Schleifklotz fur die Handpads (5 - lagig)
ist wesentlich effizienter als tibliche Behelfs-
werkzeuge zum Handschleifen. Ist die
oberste Lage beidseitig verschlissen wird
sie abgerissen, das Wechseln der Bezlge
auf dem Schleifklotz ist in kirzester Zeit
erledigt.

Lieferbare Kornungen: 40 - 400
Einsatzgebiete:
Entrosten - Entgraten - Glatten - Kanten-

schleifen - Oberflachen verfeinern

HANDPADS / BARHAUSEN-STOPP-STREIFEN

BARHAUSEN-STOPP-STREIFEN

Die Barhausen-Stopp-Streifen sind uni-
versell, sowohl im Innen-, als auch im
AuBenbereich, auf allen glatten Oberflachen
einsetzbar.

Der abrieb- und reiBfeste Antirutschbelag
(aus Korund-Kornung P60) ist auf eine
Polymerfolie aufgebracht, die mit einem

hochfesten, selbstklebenden Klebstoff
versehen ist. Somit ist die Haftung auf
nahezu allen trockenen, sauberen und
glatten Oberflachen gewahrleistet.

Lieferbare Abmessungen:

25; 50 mm
15m

Rollenbreiten:

Rollenlange:

Temperaturbestandigkeit: -30°C bis + 60°C

Anwendungsbereiche:

Glatte, nasse oder verschmierte Oberflachen
mit akuter Rutschgefahr (Géange, Fabrika-
tions- und Lagerraume, Rampen, Treppen,
Trittflachen auf Maschinen, Schiffsdecks,
etc.).
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BARMAUSEN

DRAHTBURSTEN

DRAHTBURSTEN / R-FLEX SCHLEIFRADER

R-FLEX SCHLEIFRADER

Drahtbursten werden zum Entgraten,
Entrosten, Entzundern und fir Saube-
rungsarbeiten im Behalterbau und bei
sonstigen groBen Flachen angewendet. Die
gewtlnschte Drahtqualitat ist bei der
Bestellung mit anzugeben.

Lieferbare Ausfiihrungen:
Stahldraht

V2A Draht

Messingdraht

Mit einer Drahtstarke von 0,15 bis 0,5 mm.

Lieferbare Abmessungen:

Blrsten -@ (mit Schaft)

Pinselbursten: 10- 30 mm
Topfbursten: 40 - 75 mm
Rundbdrsten: 20 - 100 mm
Blrsten -0 (mit Bohrung)

Topfbursten: 50- 75 mm
Rundbdrsten: 50 - 350 mm

Bursten -0 (mit Gewinde M14)
Topfbursten: 60 - 125 mm

Das R-Flex Schleifrad schleift und poliert in
einem Arbeitsgang.

Man unterscheidet zwischen zwei verschie-
denen Bindungsarten:

E: nicht zusetzend, abriebsfreudig
Z: zah, abriebfest

Die maximalen Hochstdrehzahlen sind bei
den unterschiedlichen Bindungen ver-
schieden:

E: 15 m/s max
Z: 30 m/s max

Die lieferbaren Ausfiihrungen erhalten Sie
individuell auf Anfrage.

Einsatzgebiete:

Diese Schleifmittel werden in Verbindung
mit Emulsionen oder Poliermitteln verwen-
det. Der Einsatz erfolgt in der Regel auf
vorgeschliffenen Teilen im Formen- und
Werkzeugbau zur Oberflachenverfeinerung.
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FILZKORPER / SCHWABBELSCHEIBEN

FILZKORPER

SCHWABBELSCHEIBEN

Durch eine sehr

lange Lebensdauer
und gleichbleibende Elastizitat erzielen
Filzkorper eine sehr hohe Wirtschaftlichkeit.
Sie werden vorzugsweise mit Zusatz von

Schleifpaste eingesetzt.

Lieferbare Ausfuhrungen:

Scheiben-9: 80 - 200 mm
Scheibenbreiten: 10- 30 mm
Stift-0: 10- 25mm
(Zylinder und Kegel)

Stifthohe (ohne Schaft): 14 - 30 mm
Einsatzgebiete:

Ne-Metalle - Bernstein - Marmor - Granit -
Kunststein - Kunststoffe - Eisen - Stahl - Glas

Schwabbelscheiben werden zum Polieren
und Hochglanzpolieren eingesetzt. Der

Einsatz erfolgt sowohl auf flachigen als
auch auf leicht und stark verformten Werk-
stucken.

Man unterscheidet zwischen Nessel-

(weichen) und Molton- (sehr weichen)
Scheiben. Nesselscheiben werden zur
Vorpolitur, Moltonscheiben fiur die Hoch-
glanzpolitur verwendet. Der Einsatz erfolgt
mit Schleifpaste oder Schleifemulsionen.

Lieferbare Abmessungen:
Scheiben-0:
Scheibenbreite:

30 - 1500 mm
5- 30mm

Einsatzgebiete:
Stahl - NE-Metalle
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www.baerhausen.com

Ihr Schleifmittelberater

BARHAUSEN GmbH & Co. KG
lhr Partner fir Schleiftechnik

D-0214

BARHAUSEN

Rimloser StraBe 67 D-36341 Lauterbach
Tel. +49 (0) 6641/185-0 Fax +49 (0) 6641/18550
www.baerhausen.de info@baerhausen.de



